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SchweiBpositionen
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SchwelBpositionen

» Das SchweliBen erfolgt in Abhdngigkeit von der

Komplexitat der Konstruktion in verschiedenen
SchweiBpositionen.

» F0r SchwellBprufungen, technologische
Verfahren, Zeichnungsdokumentation  usw.
werden die Positionen gemdaB CSN EN ISO 6947
normiert. SchweiBen - Arbeltspositionen -
Definition von Neigungs- und Drehwinkeln.
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SchweiBpositionen nach CSN EN ISO 6947 SchweiBen
w2Arbeitspositionen” Kipp- und Rotationsdefinition

PEJ

KUBICEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrd a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011.s. 9.
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Markierung der SchwellBpositionen

»Die SchwelBpositionen sind mit Beschriffungen
wie PA, PC, PB usw. gekennzeichnet.

» Marken werden normalisiert.

»Sie werden in der Produktion von Schwell3-,
Schwell3- und Schwell3technik eingesetzt.

» Die Positionsmarkierungen sind in der Norm CSN
EN ISO 694/ angegeben.
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Benennung und Symbole der
Hauptpositionen

: " Horizontale Schweildrichtung, vertikale
Horizontale Position von oben PA
Schweillachse, Deckschicht oben
Horizontale Schrage von oben Horizontale Schweil3richtung, Decklage B
positionieren schrag nach oben
Horizontale Position Horizontale Schweildrichtung, PC

horizontale Schweildachse
Horizontale Schweildrichtung, tber dem

Horizontal Uber Kopf positionieren Kopf, die Deckschicht schrag nach PD
unten
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Horizontale Position Uber Kopf

Senkrecht positionieren

Vertikale nach unten position
Schweil’en bis zur Schweil3naht

Schweilden von oben nach unten

Benennung und Symbole der
Hauptpositionen

Horizontale Schweildrichtung, uber
Kopf, senkrechte Schweil3achse,
Deckschicht nach unten

Vertikale Schweil3richtung von unten

Vertikale Richtung des
Verschweildens

Schweildrichtung nach oben und 45 °
Neigungswinkel

Schweildrichtung und Neigungswinkel
von 60 °

PE

PF

PG

H-LO45

J-LO6O
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In Position schweilBen PB
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In Position schweiBen PC
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In Position schwelBen PG
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In Position schweiBen PF
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In Position schweiBen H-L045
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Grundbegriffe beim Schwell3en

®» |[m Bereich des Schweillens mussen die grundlegenden
Begriffe und Begriffe, die allgemein zur Bestimmung von
SchwelBverfahren (WPS), Anweisungen, Inspektionen,
Konstruktion, Zeichnungsdokumentation usw. verwendet
werden, genau definiert werden.

» |n der fertigen SchweiBnaht wird die Tiefe des Materials
als Tiefe der Naht, die SchweiBhohe Uber dem
Basismaterial als Hohe der Uberndhung und die Wurzel ist
die HOhe der Wurzel.

» FUr die Terminologie stehen verschiedene Standards zur
Verfugung.
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Grundbegriffe beim Schwell3en

Basic ist CSN 05 0000 SchweiBen. SchweiBen von
Metallen. Grundbegrifie und CSN EN ISO 9692-1 bis 4
Begriffe - Grundbegriffe fur das Schweillen / Schweien
und verwandte Verfahren - Empfehlungen for die

Herstellung von SchweiBBverbindungen - Teil 1:
Handschweilen von Stahl mit Elekirodenschweilen,
SchutzgasschweiBelektrode, FlammenschweilBen,

SchweiBen mit einer Wolframelekirode In einem
Inertgas- und StrahlschweiBen.

FOr das FlammschweiBen gilt das Brandschutzgerdt CSN
EN 13622.



Erasmus+
FUr die Bearbeitung verwendete
Begriffe In stumpfer Unscharfe

Legende:

I - Abschrdgungswinkel
2 - Offnungswinkel

3 - SchweiBbereich

4 - stumpf

5 - SchweiBspalt

KuBiCEek, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inzenyrd a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011.s. 10.
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Grundbegriffe und Terminologie

®Finige grundlegende Konzepte
und Begriffe werden beim
Schweien verwendet.

»Diese Terminologie wird
beispielswelse In der CSN 05 000
erwahnt.
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Beim SchweiBen verwendete Terminologie

a) eine stumpfe SchweiBverbindung; b) eine hohle
SchweiBverbindung; c) einen Ubergang des
SchweiBgutes in das Basismaterial; d) einen Ubergang
des SchweiBgutes; e) eine Vorbereitung; f)

| - Grundmaterial; 2 - Grundmaterial; 3 - SchweilBgut; 4 -
SchweiBverbindung; 5 - SchweiBflache; 6 - SchweiBfase; 7
- Nahttiefe; 8 - Einbrand; 9 - Warmeeinflussbereich; 10 -
glatter SchweiBUbergang; 11 - scharfer
SchweiBUbergang; 12 - Ubergang der SchweiBnaht mit
Kerbe; 13 - SchweiBraupe; 14 - einlagige SchweiBnaht; 15
- MehrlagenschweilBen; 16 - Deckraupe (Schicht); 17 -
Wurzelwurzel; 18 - darunter liegende Wurzel; 19 -
Schnabel mit scharfer Kante an der Wurzel; 20 - Fase mit
Mattheit; 21 - Hantelhdhe;

Alpha - Offnungswinkel; Beta - Fasenwinkel; b - Spalt an
der Wurzel der SchweiBnaht; ¢ - stumpfen

AMBROZ, O. A KOL. Technologie svarovani a zarizeni:
ucebni texty pro kurzy svarecskych inzenyrd
a technology. Ostrava: ZEROSS, 2001. s. 20.
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Beim SchwellBen verwendete

Terminologie

»Fine SchweiBverbindung, die aus zwel
Grundmaterialien mit derselben chemischen
/usammensetzung und denselben
physikochemischen Eigenschaften besteht, wird
als homogene SchweilBverbindung bezeichnet.

®» Ansonsten handelt es sich um eine heterogene
SchwelilBnaht.
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Verdunnung des Schweiligutes der
Verbindung

Beim SchmelzschweiBen mischt der Zusatzstoff immer
das Basismaterial mit dem Metall der Elekirode.

Die VerdUnnung wird in Prozent ausgedruckt und liegt
beim SchweiBen zwischen 5% und 10%, wobei das

Elektrodenschweien und das
DrahtelekirodenschweiBen in Schutzgasen je nach
SchwellBparametern und Elektfronenstrahl- oder

LaserschweiBen zwischen 40% und 60% liegen ohne
zusatzliches Material ist 100%.
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Sn

Die Verdunnungswerte des
SchweiBgutes mit dem Basismaterial

3n

a)

SchweilBverbindung

Sz - der Bereich der Naht

27

]

b)

a) durch Schweilen b) durch Schweilverbindung c) durch stumpfe

Sn - Oberflache von geschweillterm Metall

KuBiCEek, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s. r. 0., 2011. s. 20.
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Fragen zum Nachdenken

. Beschreiben Sie die Schweil3verbindung in Bezug auf die

Schweildterminologie.

Was ist die Verdunnung des Schweildgutes und wie wird es
berechnet?

. Wie ist das Schweilden?
. Wie ist das Schweilden von PB?
. Wie ist die Schweil3position am PC ausgedruckt?

. Was ist die Position beim PE-Schweil3en?
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7. Was ist die Position des Schweildens PF?
8. Wie ist das Schweilden von PG?

9. Wie ist die Position des Schweildens H-L0457?

10. Was bedeutet Mattierung?
11.Was ist die Schweildhohe?
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