Mit finanzieller Unterstutzung gg
durch das EU-Programm
Erasmus+

MODUL A
Einfuhrung in das
Metallschwell3en

SchweiBtemperaturzyklus




Erasmus+

SchwelilBtemperaturzyklus

Die Auswirkung konzenftrierter Warmequellen, die zum SchmelzschweiBen
verwendet werden, auf die Struktur und Eigenschaften von
SchweiBverbindungen wird durch sogenannte thermische SchweiBzyklen
bewertet.

Die Verwendung von Temperaturzyklen ist wichtig fur die Untersuchung der
SchweilBbarkeit von Materialien, fUr die Untersuchung ihrer mechanischen
Eigenschaften und fUr die Unftersuchung der Mikrostruktur der SchweilBnaht.

Temperaturzyklen beim Schweien

Die im SchweiBbereich wirkenden Warmequellen verursachen thermische
Lyklen.

Der Temperaturzyklus reprasentiert die Abhdngigkeit der Temperatur von
der SchweiBnahtstelle.

Ein typischer Verlauf der Temperaturzyklen in der TOO-Schweilverbindung
aus P?1-Stahl bei unterschiedlichen Abstdnden vom Schmelzpunkt ist in der
Abbildung dargestellt.
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Der Verlaut von Temperaturzyklen
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D

er Verlauf von Temperaturzyklen

Die Erhbhung von der Anfangstemperatur auf die Maximaltemperatur wird
als Temperaturzyklus bezeichnet.

Die Aufheizgeschwindigkeit hdngt von vielen Faktoren ab: zB
Schweiltechnik, Warmequellen.

Bei Technologie 111 betragt die Aufheizgeschwindigkeit beispielsweise
etwa 300 ° C /s bis 400 ° C /s.

Wenn es durch elektrischen Widerstand gepulst wird, ist es hdher als 1000 °
C/s.

Beim Schneiden mit Sauerstoff werden bis zu 1750 © C / s erreicht.

Bei Emreichen der Maximaltemperatur tritt der Kuohlzyklus  des
Temperaturzyklus auf, bei dem auch die Temperaturdnderung von den
Materialeigenschaften, der Technologie und den Bedingungen abhdngt.
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Der Einfluss des Schweitemperaturzyklus
auf die SchwelilBnahtstruktur
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Die temperaturabhdngige Zeitmustermodel-

lierung von TOO-Stahlbdndern P91
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