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Jednotka vysledkov vzdelavania 23-51-H / 01 Strojovy mechanik,
23-44-L | 01 Mechanik strojov a zariadeni

Nazov jednotky

Zhotovenie kutového zvaru FW v polohe PB
na skusobnej vzorke 200-100-10 mm

Metoda 135

Zvaranie v ochrannej atmosfére

Nazov kvalifikacie / odboru vzdelavania, ku
ktorému sa jednotka tyka

Odbory vzdelania:

23-51-H / 01 Strojovy mechanik

23-44-L / 01 Mechanik strojov a zariadeni
Profesijné kvalifikacie:

23-003-H Zamocnik

23-095-M Servisny technik v strojarstve

Uroven kvalifikacie podia EQF

3,4

Vysledky ucenia, ktoré jednotka obsahuje

Absolvent:

a) Pripravi materidl 11 343 pre skusobnu
vzorku s rozmermi 200-100-10 mm k
zhotoveniu kdtového zvaru v polohe PB

b) Zriadi vzajomne obe Casti skiSobnej
vzorky. Stehuje obe Casti vzorky. Dodrzi
uhol zostehovania 90 stupriov.

c) Zhotovi kutovy zvar v polohe PB. Vykona
prevarenie korefa zvaru. Zhotovi obe
krycie vrstvy.

d) DodrZi stanoveny postup zvarania.
Pracuje podla WPS

e) Prizvarani dodrZi bezpecnost prace
Norma STN 050601
Norma STN 050630
Vyhlaska 87/2000

Postupy a kritéria pre hodnotenie tychto
vysledkov vzdelavania

- Priprava materidlu 11 343 pre skusobnu
vzorku s rozmermi 200-100-10 mm k
zhotoveniu kutového zvaru v polohe PB

- Vzajomné ustavenie oboch  Casti
skisobnej vzorky.

- Zhotovenie kutového zvaru v polohe PB.

- Dodrzanie stanoveného postupu
zvarania WPS.

- Dodrzanie bezpecnosti prace pri zvarani
podla noriem

o Norma STN 050601




o Norma STN 050630
o vyhlaska 87/2000

kritérid:
Ad a) Pripravit material 11 343 pre skdsobnu
vzorku s rozmermi 200-100-10 mm k
zhotoveniu kdtového zvaru v polohe PB
Ad b) Ustavit vzajomne obe ¢asti skisobnej
vzorky stehovat obe Casti vzorky. Dodrzat
uhol zostehovania 90 stupriov.
Ad c) Zhotovit kutovy zvar v polohe PB.
Vykonat prevarenie korena zvaru. Zhotovit
obe krycie vrstvy.
Ad d) Dodrzat stanoveny postup zvarania.
Pracovat podla WPS
Ad e) Dodrzat bezpecnost prace pri zvarani
podla noriem

Norma STN 050601

Norma STN 050630

vyhlaska 87/2000

Body ECVET spojené s jednotkou

Doba platnosti jednotky




Hodnotiaci formular

Nazov jednotky Zhotovenie kutového zvaru FW v polohe PB na
skisobnej vzorke 200-100-10 mm
Metdda 135
Zvaranie v ochrannej atmosfére CO2

Meno

Hodnotiace ulohy a kritéria

Vykonal Vykonal Splnil Nesplnil
pod samostatne | Datum Datum
dohladom Podpis Podpis

Pripravi material 11 343 pre skdSobnu vzorku
s rozmermi 200-100-10 mm k zhotoveniu
kutového zvaru v polohe PB

Zriadi vzajomne obe casti skusobnej vzorky.
- Zostehuju obe ¢asti vzorky
- Dodrzi uhol zostehovania 90 stupriov

Zhotovi kutovy zvar v polohe PB
- Vykona prevarenia korena zvaru
- Zhotovi obe krycie vrstvy

Dodrzi Specificky postup zvarania
- Pracuje podla WPS

Pri zvarani dodrziava bezpecnost prace
- Norma STN 050601

- Norma STN 050630

- Vyhlagka 87/2000

Ciastkové operacie vykondva starostlivo,
presne a zodpovedajtce rychlostou

Meno a podpis zdstupcu prijimajlcej organizacie, ktory je zodpovedny za hodnotenie:

Podpis Ziaka ::

Datum a peciatka prijimacie organizacie:




