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Vybuchové zvaranie

= Pri zvarani vybuchom déjde k spojeniu materidlov pdsobenim tlaku vzniknutého pri
detondcii vybusniny umiestnenej na hornej ploche zvaraného materidlu.

» Poloha materidlov pri zvarani mdze byt v rovnobeznom alebo Sikmom usporiadani.

» /rdz dosiek v mieste kontaktu sa riadi zkonmi idedlnej kvapaliny a vznikd pri nom
razova vina s amplitudou tlaku dosahujucou 10 GPa - 100 GPa.

Tato hodnota v podstatne] miere prevysuje medzu sklzu materidlu v tlaku, a preto sa
pre riesenie vzajomného kontaktu materidlov pouzivaju vzfahy hydrodynamickej
tedrie idedlnych kvapalin.

Kovom postupuje rdazovd vina, ktord spdsobuje vyraznu plastickU deformdaciu
materidlu, Cast materidlu zostdva na linii zrdzu a druhd podstatne mensia fzv. trysk
sa pohybuje rychlostou prevysujucou detonacnu rychlost trhaviny v smere jej
horenia.

KUBiCEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011. s. 168.
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Vybuchové zvdaranie

» Trysk je tvoreny povrchovymi oxidmi, Casticami kovu, tukmi na povrchu, stlacenym hordcim
vzduchom a jeho stabilita nie je rovnomernd, ¢im sa vytvara typické zvinenie na rozhrani
dvoch materidlov.

» Plastickd deformdcia je pri zvdarani vybuchom urCujucim faktorom vzniku spoja a musi
dosiahnut min 30%.

Deformacia zavisi na dynamickom uhle zrdzu, rychlosti v mieste kontaktu, rychlosti zvuku,
ustote a medzi drazku platovaného materidlu.

Ivarové plochy musia byt Cisté, bez tukov, oxidov a organickych povlakov, najlepsich
hodndt pevnosti spoja sa dosahuje morenim povrchov bez deformacného spevnenia
povrchovych vrstiev - fryskanim, brdsenim, hoblovanim. Ddélezitym faktorom je qj rovinnost
zvaranych materidlov.

Vznik vin na zvarovom rozhrani vyvoldva dotykajica zlozka sily zrdzu dosiek a pre kazdé
kombindcie materidlov maju viny na rozhrani iny tvar a velkost.

KUBiCEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011. s. 168.
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Otdzky na zamyslenie

1. Aké vlastnosti ma technickd plazma@

Kde sa vyuziva mikroplazmové zvdaranie?

Aké pravidld bezpecnosti prace sa musia dodrziavat pri zvarani plazmou?
AKy je princip zvarania zvdzkom elekironove

Kde sa vyuziva elektronové zvdaranie v praxi?

Popiste zvaranie laserom.

Aké sU Stddia procesu difUzneho zvdrania?

oo Sl e ol es 00 e

Akym spbosobom sa pripravuju zvarové plochy pri zvarani tlakom za
stfudena?

9. Aké sU vyhody zvdrania tlakom za studena?

10.Kde sa v praxi vyuziva zvaranie ultrazvukom?@
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