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MODUL A
Uvod do problematiky
ZvaraniA kovov

Zvarovy kov




Erasmus-+
/varovy kov

= Najviac zohriatou Casfou zvarového spoja je zvarovy kov.
= To az nad fteplotu likvidu.

» Na vytvoreni zvarového kovu sa podiela ako zdkladny materidl, tak qj
pridavny materidl alebo iba len zakladny materidl.

= Podiel pretaveného zdkladného materidlu vo zvarovom kove oznacujeme
ako stupen premiesania.

= Ten je zAavisly na pouzite] technologii zvarania a polohe pokladanej vrstvy
zvaraného kovu (koren - vypln).

» (Od zvarovych kovov sa vyzaduje, aby mali viastnosti pokial mozno zhodné
so zakladnym zvaranym materidlom.




Erasmus-+
/varovy kov

» Vysledné vilastnosti zvarového kovu su dané celym suborom materidlovych,
metalurgickych a technologickych faktorov, ktoré sa prejavuju v froch
zakladnych stadidch tvorby zvarového kovu.

= SU to:
» Stadium tavenia a metalurgickych reakcii
= Stadium tuhnutia

» Stadium Strukturnych transformdacii




Erasmus:l—
Stadium tavenia a metalurgickych
reakcii

= Ohrevom zvarovej plochy sa natavuje zakladny materidl a tavi sa pridavny materidl.




Erasmus+
Pridavné materidly pouzivane pri zvarani

musia splinat nasledujuce poziadavky:

. Vhodnymi ionizacnymi prisadami ulahcovat zapalovanie elekirického obluka a stabilizovat
elekiricky oblUk pri zvarani.

Chranit natavovany kov pred pdsobenim okolitej atmosféry.

Nataveny kov musi mat vhodnu viskozitu, teplotu tavenia a povrchove napdftie.

Zabezecit dezoxiddciu zvarového kovu.

Rafihovat zvarovy kov, denifrifikovat zvarovy kov.
Formovat zvar.

lievat zvary.

@ N oo AW N

[ Vhodné operativne vlastnosti (lahkd odstranitelnost frosky).
. Ldravotne nezdvadne, produkovat minimum exhaldtov, madlo citlivé na navihnutia, lacné.

Vlastnosti zvarového kovu su tiez urcované priebehom metalurgickych reakcii medzi zvarovym
kovom a froskou, ktord vznikd roztavenim obalov elekirod alebo tavidiel pouzivanych pri
zvarani.



