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MODUL A
Uvod do problematiky
zZvarania kovov

Princip vzniku zvarového spoja pri tavnom zvarani
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Schematické zndzornenie vzniku

Zvaroveho spoja tavnym zvaranim

Predvolené zriadenie zvarovych pléch
dvoch zvaranych dielov (Ciarkované ciary)
a roztavené oblasti zvarovych ploch;
oblast zvarovéeho kovu je vyznacend
vodorovnymi Ciarami.

/varovy spoj po ukonceni krystalizacie
zvaroveho kovu.
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Makrostruktura zvarového kovu
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Princip vzniku zvarového spoja pri
tavnom zvarani

» /drojom tepla sa vykond termickd aktivacia pdévodnych zvarovych pléch
(Ciarkované ciary na obrdzku) do te]j miery, ze sa zvarové plochy oboch
zvaranych dielov natavia.

» Roztaveny zvarovy kov, vyznaceny na obrdzku s vodorovnymi ciarami, sa
nachddza medzi neroztavenymi stenami zvdaranych materidlov ako v
nadobe.

» Atdmy roztaveného kovu, ktoré sa moézu v tavenine volne pohybovaf, sa
mozu priblizovat k nenatavenym plochdm na vzdialenost zodpovedajucu
parametra mriezky spdjaného kovu a ak zvarovy kov neroztavene steny
zmdaca.

» Takfo vznikaju podmienky pre vytvorenie kovovej vazby.
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Princip vzniku zvarového spoja pri
tavnom zvarani

» Ak prestane pobsobif, aktivuju ohrev, potom v dosledku ochladenia
roztaveny kov tuhne, pricom krystalizacia kovu najskér zacina na stendch
(plochdch) odvadzajucich teplo.

» V procese krystalizacie sa uplatnuju medz tuhym kovom a vznikajucimi
krystalmi obvyklé kovove vazby.

» Krystalizdcia zvdaraného kovu vedie k vzniku spolocnych krystalov, ktore
narastaju z hranice roztaveného a neroztaveného kovu, na fzv. hranici
ztavenia

» Okrem krystalizécie prebieha v oblasti vysokych teplot difuzia.
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Princip vzniku zvarového spoja pri
tavnom zvarani

®» Po Uplnom stuhnuti roztaveného kovu vznikne nerozoberatelny spoj z
povodnych kovovych dielov bez pouzitia vonkajSieho tlaku.

» (prava zvarovych plédch méze byt rézna a riadi sa hribkou materidlu a
metdodou zvdarania.

» 7dkladnou podmienkou zostdva poziadavka natavenia zvarovych pléch s
cielom ziskaf zvarovu kupel, tj. roztaveny zvarovy kov.

» / uvedeneho je zrejmé, ze pre vytvorenie tavného zvaroveho spoja je
nutné pourzif intenzivny zdroj tepla pre miestne rychle roztavenie zvaranych
materidlov a eventudine qj pre roztavenie pouzitého pridavného materidlu.
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zvaranie

Zdroje tepla pouzivané na tavné

Zdroj tepla Najmensia plocha Max. tepelny vykon W.cm
ohrevu [cm?]

Plaomeri C2 H2 - 02 1.10°2 1.103

Elektricky oblUk 1.10°3 1.104

technologia 111

elektricky oblUk 1.104 1.105

technologie 131, 141

plazmovy oblUk 1.107 1.107

elektronovy 10E 1.107 1.108

laser 1.108 +1.10°!! 1.107 + 1.1013
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