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MODUL A
Uvod do problematiky
Zvarania kovov

Vznik zvarového spoja kovovych materidlov
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Vznik zvarového spoja kovovych

materidlov

» Nerozoberatelny zvarovy spoj kovovych materidlov sa vytvori tak, ze sa k
sebe priblizia spdjané povrchy na vzdialenost rO, ktord v kovovych
krystaloch zodpovedd parametru mriezky kovu, ktory spdjame.

= Prizvdarani oceli su to vzdialenosti zodpovedajuce parametru mriezky zeleza
alebo je teda mensia ako 1 nm (~ 0,286 nm).

» Dnesné metddy opracovania kovov este neumoznuju taku presnost, ktord
by umoznila priblizenie vsetkych miest opracovanych povrchov na
vzdialenost zodpovedajucu parametra mriezky spdjanych kovov.

= Prefo sa mdzu uplatnit meziatomové vazby len v jednotlivych bodoch
spdjanych povrchov.

» Preto tiez pevnost tohto spoja by bola nepatrnd v porovnani s pevnosfou
spdjanych kovov.
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Vznik zvarového spoja kovovych

materidlov

» Pre spojenie materidlu je nutné dodaf tymto materidlom taku aktivacnu
energiu, ktord zvysi amplitudu rozkmitu ionov kovu v mriezke, alebo
dokonca uvolniidony kovu rovnovdznych poldh v mriezke a tym im umozni
sa dostaf na vzdialenost zodpovedajucu parametru mriezky a tym vytvorit
ZVArovy spoj.

» Pofrebnd akfivacnd energia mdze byt vo vseobecnom pripade udelena:
» Teplotou - zvySenim teploty nastane termickd aktivacia.

= Pruznymi a plastickymi deformdciami - vznik znacného mnozstva poruch na
stykovych plochdch - mechanickd aktivacia.

» FElektronovym alebo ibnovym Ziarenim - radiacné aktivacie.
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Vznik zvarového spoja kovovych

materidlov

= Pri zvarani sa doteraz najcastejSie pouziva termickda alebo mechanicka
aktivacia zvaranych povrchov, alebo ich kombindcie.

» Pokial pouzijeme pre vytvorenie zvarového spoja iba termicku aktivaciu do
tej miery, ze sa oba spdjané povrchy a pridavny materidl natavi, hovorime
o tavnom zvarani (nulovy tlak).

» Pokial pouzijeme iba mechanicky aktivaciu zvaranych povrchov, ide o
zvaranie tlakom za studena (na vytvorenie spoja su nutné velmi vysoke
tlaky a mozno tak zvaraf len velmi plastické materidly - napr. Al, Cu).
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= Ovela CastejSie je pouzitie suCasne termickej a mechanickej aktivacie
zvaranych povrchov.

= Podmienkou pre vytvorenie spoja, ale nie je natavenie spdjanych materidlov.

» Technoldgia, kde spoj vznikd na tfomto principe, nazyvame technoldgiami
tlakového zvarania.

» Radiacnd aktivacia zvarovych alebo spdjkovanych pléch nie je novym
principom vytvorenia zvaroveho spoja.

» Jednd sa o novy spdsob ohrevu materidlov na zvaraciu alebo spdjkovaciu
teplotu.

= Velmirychleho a velmi "Cistého" ohrevu (bez vedlajSich splodin, elektrickych a
magnetickych poli) sa dosiahne tym, ze na ohrievané plochy nechdme
dopadaft elekironoveé alebo idnové ziarenia.
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» 7varané alebo spdjkované materidly sU umiestnené v ohnisku kovovych
eliptickych, alebo parabolickych zrkadiel.

» Tym sa dosiahne velmi velkeého zosilnenia intenzity dopadajuceho ziarenia
a ohrev sa velmi urychli.

» Pomocou intenzity dopadajuceho ziarenia a ¢asu, po ktory ziarenie
dopadd, mbézeme velmi presne ddvkovaf teplo potrebbné pre vytvorenie
Spoja.

= Tento princip ohrevu sa v suCasnej dobe pouziva pre spdjkovanie
Specidlnych suciastok v elektronike a raketovej technike.

» Zariadenia pre zvaranie materidlov sa v sucasnosti vyvijaju.




