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Jednotka vysledkid uceni 23-51-H/01 Strojni mechanik, 23-44-L/01 Mechanik stroji

a zarizeni

Nazev jednotky

Zhotoveni koutového svaru FW v poloze PB
na zkusebnim vzorku 200-100-2 mm

Metoda 141

TIG

Nazev kvalifikace/ oboru vzdélavani, k némuz
se jednotka vztahuje

Obory vzdélani:

23-51-H/01 Strojni mechanik

23-44-1/01 Mechanik stroju a zafizeni
Profesni kvalifikace:

23-003-H Zamecnik

23-095-M Servisni technik ve strojirenstvi

Uroven kvalifikace podle EQF

3,4

Délka (pocet hodin)

5 dn( (30 hodin)

Vysledky uceni, které jednotka obsahuje

Absolvent:

a) Pripravi materidl pro zkusebni vzorek
o rozmérech 200-100-2 mm ke zhotoveni
koutového svaru v poloze PB

b) Ustavi vzajemné obé ¢asti zkusebniho
vzorku. Stehuje obé ¢asti vzorku. Dodrzi
Uhel sestehovani 90 stupnd

c) Zhotovi koutovy svar v poloze PB.

d) DodrZi stanoveny postup svafovani.
Pracuje podle WPS

e) Prisvarovani dodrzi bezpecnost prace
Norma CSN 050601
Norma CSN 050630
Vyhlaska 87/2000

Postupy a kritéria pro hodnoceni téchto
vysledk( uceni

- Pfiprava materidl pro zkusSebni vzorek
o rozmérech 200-100-2 mm ke zhotoveni
koutového svaru v poloze PB

- Vzajemné ustaveni obou
zkusebniho vzorku.

- Zhotoveni koutového svaru v poloze PB.

- Dodrzeni stanoveného postupu
svafovani WPS.

- DodrzZeni bezpecnosti prace pfi svarovani
podle norem

o Norma CSN 050601
o Norma CSN 050630

¢asti
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o Vyhlaska 87/2000

Kritéria:
Ad a) Pfipravit materidl pro zkusebni vzorek
o rozmérech 200-100-2 mm ke zhotoveni
koutového svaru v poloze PB
Ad b) Ustavit vzajemné obé ¢dsti zkusebniho
vzorku Stehovat obé ¢asti vzorku. Dodrzet
Uhel sestehovani 90 stupnili
Ad c) Zhotovit koutovy svar v poloze PB.
Ad d) Dodrzet stanoveny postup svarovani.
Pracovat podle WPS
Ad e) DodrZet bezpecnost prace pfi svarovani
podle norem

Norma CSN 050601

Norma CSN 050630

Vyhlaska 87/2000

Body ECVET spojené s jednotkou

Doba platnosti jednotky




Hodnotici formular

Nazev jednotky Zhotoveni koutového svaru FW v poloze PB na
zkuSebnim vzorku 200-100-2 mm
Metoda 141
TIG

Jméno

Hodnotici Ukoly a kritéria Provedl| Provedl| Splnil Nesplnil
pod samostatné | Datum Datum
dohledem Podpis Podpis

Pfipravi material 11 343 pro zkuSebni vzorek
o rozmérech 200-100-10 mm ke zhotoveni
koutového svaru v poloze PB metodou 141 -
TIG

Ustavi vzajemné obé ¢asti zkusebniho vzorku.
- Sestehuje obé ¢asti vzorku
- Dodrizi thel sestehovani 90 stupnt

Zhotovi koutovy svar v poloze PB

Dodrzi specificky postup svarovani
- Pracuje podle WPS

Pti svarovani dodrzuje bezpecnost prace
- Norma CSN 050601

- Norma CSN 050630

- Vyhlaska 87/2000

Dilci operace provadi peclivé, presné
a odpovidajici rychlosti

Jméno a podpis zastupce pfijimajici organizace, ktery je zodpovédny za hodnoceni:

Podpis Zaka:

Datum a razitko pfijimaci organizace:




