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Vybuchové svarovani

= Pfi svarovdani vybuchem dojde ke spojeni materidli pusobenim tlaku vzniklého pri
deftonaci vybusniny umisténé na horni plose svarovaného materidlu.

» Poloha materidll pii svarovdani mize byt v rovnobézném nebo sikmém uspordddni.

rdz desek v misté kontaktu se ridi zakony idedlini kapaliny a vznikd pri ném rdzova
vina s amplitudou flaku dosahujici 10 GPa - 100 GPa.

Tato hodnota v podstatné mire prevysuje mez kluzu materidlu v tlaku, a proto se pro
reseni vzdjemného kontaktu materidld pouzivaji vztahy hydrodynamické teorie
idedlnich kapalin.

Kovem postupuje rdzovd vina, kterd zpUsobuje vyraznou plastickou deformaci
materidlu, Cast materidlu tzv. tlouk zUstadvda na linii srdzu a druhd podstatné mensi
tzv. trysk se pohybuje rychlosti prevysujici detonacni rychlost tfrhaviny ve sméru jejino
horeni.

KUBiCEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011. s. 168.
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Trysk je tvoren povrchovymi oxidy, Cdasticemi kovu, tuky na povrchu, stlacenym horkym
vzduchem a jeho stabilita neni rovnomeérnd, c¢imz se vytvari typické zvinéni rozhrani dvou
materidlv.

» Plastickd deformace je pri svarovani vybuchem urcujicim faktorem vzniku spoje a musi
dosdhnout min 30 %.

eformace zdavisi na dynamickém Uhlu srdzu, rychlosti v misté kontaktu, rychlosti zvuku,
hustoté a mezi kluzu platovaného materidlu.

Svarové plochy musi byt Cisté bez tukd, oxidU a organickych povlakU, nejlepsich hodnot
pevnosti spoje se dosahuje morenim povrcht bez deformacnino zpevnéni povrchovych
vrstev — tryskdnim, brousenim, hoblovdnim. DUlezitym faktorem je i rovinnost svarovanych
materidlu.

Vznik vin na svarovém rozhrani vyvolava tecnd slozka sily srdzu desek a pro kazdé
kombinace materidld maji viny na rozhrani jiny tvar a velikost.

KUBiCEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011. s. 168.
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Otdzky k zamysleni

1. Jaké vlastnosti mda technickd plazma?

Kde se vyuzivd mikroplazmové svarovani?

Jakad pravidla bezpecnosti prace se musi dodrzovat pri svarovani plazmou?
Jaky je princip svarovdani svazkem elektronU?

Kde se vyuzivd elektronové svarovani v praxi?

Popiste svarovani laserem.

Jakd jsou stadia procesu difuzniho svarovanie
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Jakym zpuUsobem se pripravuji svarové plochy pii svarovdni tlokem za
studena?

9. Jaké jsou vyhody svarovani tlakem za studena?

10.Kde se v praxi vyuzivd svarovani ultrazvukem?@




Erasmus+
Doporucenad literatura a informacni
zdroje

» AMBROZ, O. A KOL. Technologie svarovani a zarizeni:
ucebni texty pro kurzy svarecskych inZenyrU
a technology. Ostrava: ZEROSS, 2001, 395 s. Svarovdni.
ISBN 80-85771-81-0.

» KUBICEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a
zarizeni. UCebni texty pro kurzy svarovacich inZenyru a
technologu. Plzen: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011, 242 s.




