- Erasmus+

. Spolufinancovano
o Z programu Evropské unie
Erasmus+

MODUL Q
Svarovaci stroje pro
svarovani odporem

Elektrody a udrzba elekirod
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ekirody a udrzba elekirod

Pri vSech druzich odporového svarovani maji elekirody
bezprostredni vliv na kvalitu svarovaného spoje.

Jsou Casti sekunddarnino obvodu, privadi se jimi proud, ale soucasné
se i prendsi sila do svarovanych dilcu.

DUlezZitd je jok geometrie elekirod, tak i materidl, z kterého jsou
zhotoveny.

Svarovaci elektrody se zhotovuji z médi vyrobené elektrolyticky
nebo medilegované chromém.

Elektrody maji kandly pro chladici vodu, aby nedoslo k
znehodnoceni jejich materidlu prehratim.

Tvar elektrod je ovlivnén Ucelem pouziti.

Kromé primych elekirod existuji i tvarované elektrody prizpUsobené
svarovanym dilcOm.
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Elektrody a udrzba elekirod

= Materidl elektrod musi byt dostatecné odolny proti opotrebeni a
deformacim nejen za studend, ale i pri zvysenych teplotach. Kromé
toho musi byt dostatecné elektricky vodivy.

= Pouzivaji se slitiny médi s roznymi prisadami podle druhu
svarovaného materidlu.

= Na svarovdni ocelovych, nizkouhlikovych plechU je to napr. slitina
CuCrZr, na svarovani antfikoroznich oceli CuBeCo, na svarovani
hlinikovych slitin CuCd atd.
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KotfouCove elekirody pro Svove
svarovani

™ [ a — oboustranné zkosené,
b — jednostranné zkosené,
C — pravouhlé
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KUBiCEeK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inZzenyrU a technologU. Plzeri: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011.s. 133.
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Elektrody

d a, b — pro bézné
svarove spoje,
C — pro bodove svary v
koutech,
d, e — pro bodové

svary lezici mimo osu
ﬁh upnuti elektrody (rfeseni
“ Sikmym upnutim
elektrody),
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KUBICEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inzenyrd a technologU. Plzer: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011.s. 134.
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Elektrody
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KUBICEK, J. DANEK, L. KANDUS, B. Technologie svarovani a zarfizeni. UCebni texty pro kurzy
svarovacich inzenyrd a technologU. Plzer: SKODA WELDING, s.r. 0., 2011.s. 134.
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Udrzba elektrod

= Pri svarovdni na zarizenich pro svarovani odporem se
opaluji konce médénych elektrod.

» Je nutné konce i béhem svarovani upravovat.

= Nedoporucuje se k této cinnosti pouzivat hrubé pilniky z
dUvodu zkracovdni zivotnosti elektrody.

» K Uprave se pouzivd smirkoveé platno.

= DUlezité je, aby pracovni plochy elektrod zUstaly rovné a
hladke.

= Jinak hrozi, ze se pracovni flak nebude prendset celou
pracovni plochou elektrody.
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Specifické problémy svaritelnosti

Svaritelnost pri odporovéem svarovani
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Svaritelnost prfi odporovem svarovani

= Uhlikové oceli Ize svarovat bez problémU pfi bodovém,
vystupkovém a stykovem tlakovém svarovani do obsahu uhliku 0,22

.

= Nad fouto hranici je potreba pouzit mékky svarovaci rezim,
predehrev nebo pulsacni svarovaci cyklus predevsim pri svarovani
materidly vétsich tlousték.

= Antikorozni oceli predevsim austenitické nestabilizované oceli je

vhodné svarovat pri tvrdém svarovacim rezimu, aby se zabrdnilo
vylucovani karbidd chromu.

= Se svaritelnosti austenitickych stabilizovanych oceli nejsou pii
vhodnych parametrech obvykle zaddné problémy.
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Svaritelnost pri odporovéem svarovani

» Pokovené ocelové plechy zejména pozinkované plechy vyzaduiji
Upravu svarovacich parametru.

= Pro bodové a Svoveé svarovani se parametry zvysuji o cca 30 %.
= Nutno pocitat se snizenim zivotnosti elektrod.
» Stopy po elektroddch Ize upravit prislusnym kovovym natérem.

» Med neni vzhledem k jeji elekirické vodivosti vhodné svarovat
bodovym, Svovym a vystupkovym svarovanim s vyjimkou velmi
malych tlousték pri pouziti ultratvrdého svarovacinho rezimu.

= Stykové tlakové svarovanii stykové odtavovaci svarovani lze pouzit.
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Svaritelnost pri odporovéem svarovani

= Slitiny médi predevsim mosazi je mozné svarovat, protoze maiji vetsi
elektricky a tepelny odpor.

= Hlinik a jeho slitiny Ize svarovat vétsimi proudy pri tvrdém svarovacim
rezimu.

= Nejveétsi prekdzkou pri svarovani je pritomnost oxidu hlinitého na
povrchu materidlu, ktery ma velky elektricky odpor a teplotu taveni
nad 2000 °C.

= Protfo je ho nutno z povrchu materidlu pred svarovanim odstranit.




