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Laklady technologii svarovani MAG, MIG, WIG
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» Ke svarovani v ochranné atmosfére metody MIG, MAG se pouzivd
tavici se elektroda ve formé drdatu navinutd na civku.

» Svarovani metodou 135 MAG se vyuziva pri svarovani konstrukci, je
vhodnd pro svarovdni nelegovanych a nizkolegovanych kovu.

» Svaruje se v atmosfére aktivnino plynu napr. CO2.

» Metoda MIG 131 je zase svarovani tavici se elektrodou ve formé
dratu. Pouziti vysoce legované oceli, nezelezné kovy, ochranny plyn
je inertni napr. argon nebo jeho smési.

= Pro oba zpUsoby svarovdni je zdrojem tepla elektricky oblouk.
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Principem svarovani metody MIG a MAG je, ze oblouk hori mezi
tavici se elektrodou a tavicim se materidlem v prostredi ochrannych

plynU.

Nastaveni parametr0 se fidi jednotlivymi typy svar0, polohou
svarovani a tloustkou svarovani.

Technologie svarovani mohou byt vpred (osa hordku svira se
smérem, kterym se svaruje, fupy Uhel) nebo technologie svarovani
vzad, kde naopak osa hordku svird se smérem, kierym se svaruje
ostry Uhel.

Technologie svarovani dopredu je casto pouzivana pri svarovani
korene, a to v polohdch PB a PF.

Pro svarovdni koutovych svarl metodou MAG pouzivdme vétsinou
svarovani vpred, kdy osa hordku je nastavend v Uhlu v rozmezi 110°
az 120°.



