" Spolufinancovano
W Z programu Evropské unie
Erasmus+

- Erasmus+

MODUL A
Uvod do problematiky
svarovani kovu

Vznik svarového spoje kovovych materidl{
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= Nerozebiratelny svarovy spoj kovovych materidlu se vytvori tak, Ze se k sobé
priblizi spojované povrchy na vzdadlenost r0, kterd v kovovych krystalech
odpovidd parametru mrizky kovu, ktery spojujeme.

= Pri svarovani oceli jsou to vzddlenosti odpovidajici parametru mrizky zeleza
anebo y tedy mensinez 1 nm (~ 0,286 nm).

= Dnesni metody opracovdni kovU jesté neumoznuji takovou presnost, kterd
by umoznila priblizeni vsech mist opracovanych povrchu na vzdalenost
odpovidagjici parametru mrizky spojovanych kovu.

= Profo se mohou uplatnit meziatomové vazby pouze v jednoftlivych bodech
spojovanych povrchu.

» Proto také pevnost tohoto spoje by byla nepatrnd ve srovnani s pevnosti
spojovanych kovu.
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= Pro spojeni materidlu je nutné dodat témto materidlim takovou aktivacni
energii, kterd zvysi amplitudu rozkmitu iont0 kovu v mfizce, nebo dokonce
uvolniionty kovu zpévnych rovnovdaznych poloh v mrizce a tim jim umozni
se dostat na vzddlenosti odpovidaijici parametfru mrizky a fim vytvorit
SVArovy spo;.

= Potfebnd aktivacni energie mize byt v obecném pripadé udélena:
» Teplotou — zvysenim teploty nastane termickda aktivace.

= Pruznymi a plastickymi deformacemi — vznik znacného mnozstvi poruch na
stykovych plochdch — mechanickd aktivace.

» Flekfronovym nebo iontovym zarenim — radiacni aktivace.
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= Pri svarovani se dosud nejcastéji pouziva termickd nebo mechanickad
aktivace svarovanych povrchi, nebo jejich kombinace.

= Pokud pouzijeme pro vytvoreni svarového spoje pouze termickou aktivaci
do té€ miry, ze se oba spojované povrchy a pridavny materidal natavi,
mluvime o tavném svarovani (nulovy tlak).

» Pokud pouziieme pouze mechanickou aktfivaci svarovanych povrchu, jde o
svarovani tlakem za studena (k vytvoreni spoje jsou nutné velmi vysokeé tlaky
a lze tak svarovat pouze velmi plastické materidly — napr. Al, Cu).
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= Mnohem Castéjsi je pouziti souCasné termické a mechanicke aktivace
svarovanych povrchu.

Podminkou pro vytvoreni spoje, ale neni nataveni spojovanych materidlu.

» Technologie, kde spoj vznikd na tomto principu, nazyvdme technologiemi
tlakového svarovani.

» Radiacni aktivace svarovych nebo pdjenych ploch neni novym principem
vytvoreni svaroveho spoje.

= Jednd se o novy zpUsob ohfevu materidll na svarovaci nebo pdjeci
teplotu.

= Velmirychlého a velmi , Cistého" ohrevu (bez vedlejSich zplodin,
elekirickych a magnetickych poli) se dosdhne tim, ze na ohrivané plochy
nechdme dopadat elekironové nebo iontovée zdareni.
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» Svarované nebo pdjené materidly jsou umistény v ohnisku kovovych
eliptickych, nebo parabolickych zrcadel.

= Tim se dosdhne velmi velkého zesileni intenzity dopadajiciho zareni a ohrev
se velmi urychli.

» Pomociintenzity dopadajiciho zdreni a Casu, po ktery zareni dopadd,
mUzeme velmi presné ddvkovat teplo potrebné pro vytvoreni spoje.

= Tohoto principu ohfevu se v soucasné dobé pouziva pro pdjeni specidlnich
soucasti v elektronice a raketové technice.

® 7afizeni pro svarovdani materidlU se v souc¢asné dobé vyvijeji.




